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Einbau Rohgaskompensator
assembly raw gas compensator
instalacja rohgaskompensator

Hubweg pneumatischer Zylinder 200mm
diese Position: Klappe geschlossen

stroke length pneumatic cylinder:200mm
this position: flap is closed

Długosc skoku cylindra pneumatycznego 200 mm
Ta pozycja: klapa zamknieta

Endlagenschalterposition AUF einstellen
adjust limited switch position OPEN

ustawic połozenie wyłącznika w pozycji OTWARTE

mit Magnetschalter ZU einstellen
adjust with magnetic switch CLOSED

ustawic przełącznik magnetyczny ZAMKNIĘTE

Dichtleiste auf maximale Dichtigkeit bei geschlossener Klappe einstellen
Adjust sealing strip for maximum tightness when flap is closed

Dostosuj listwe zamykającą do klapy dla maksymalnej szczelnosci

6126-1

6117-1

Rohgasklappe offen
raw gas flap is open

pneumatischer Zylinder ist offen
diese Position: Endlagenschalter AUF einstellen

 pneumatic cylinder is open
this position: adjust limit switch OPEN

siłownik pneumatyczny jest otwarty
Ta pozycja:wyłączniki krańcowe otwarte
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Detail

6126-1

6117-1

Einstellung Rohgasklappe
adjust raw gas flap
Ustawienia rohgasklapy
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Budowa Zakładu Termicznego Przekształcania Odpadów w Krakowie
Krakow Waste Thermal Treatment Plant 
Kraków, ul.Giedroycia
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Brünner

Filtr tkaninowy Kraków
Fabric filter Kraków

Surowy gaz kaptur i klapa  strona 1/1
Raw gas hood and flap  page1/1
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Schulz

Magnucki

2014 06 17
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2014 07 02

1:10; 1:20

Schulz Magnucki

INTEGRAL ENGINEERING
& UMWELTTECHNIK GmbH

Max. Einzellast der Versandteile: ca. 800 kg

Max. Single load of shipping parts: ca. 800 kg
Follow the mounting instructions!

Max. Pojedynczy ładunek części żeglugowych:ca. 800 kg
Postępuj zgodnie z instrukcją montażu!
Korzystać z pomocy montażowych!

Montageanweisung beachten!
Montagehilfen nutzen!

Use assembly aids!

ł

-Alle gasberührten Teile müssen innen gasdicht (2-lagig) verschweißt werden.
-All weld in contact  with gas must be inside gas-tight (2 layer).
-Wszystko dotkniętych gazu części gazoszczelny zespawać razem (2-warstwowy)

-Alle Nähte ohne Bezeichnung          - a= 4mm 
-All seams without designation          - a= 4 mm
-Wszystkie szwy bez oznaczenia      - a= 4 mm

Material: ISO 1.0038
Materiał: ISO 1.0038
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